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农药混悬液分散混合方案
一、工艺过程简述

1.配料 选择配比固体有效成分、分散剂、增稠剂、防冻剂、消泡剂等。

2.预混 采用 IKN粉液混合机将固体粉末与液体均匀混合，以较低的剪切力将团聚打散，

为下道研磨工艺提供预处理。

3.剪切研磨 采用高剪切均质机或者砂磨机对预混后的物料进行研磨分散，使其粒径控

制在 5微米以下。

二、项目工艺要求

� 预混均匀，无沉淀无上浮无结块。

� 温度控制，可加热或者冷却。

� 尽量低的起泡率。

� 分散性好，稳定性高。

� 无污染，降低有害成分的排放量。

三、工艺方案选择

���� 传统工艺方案

Powder feeding

Homogenizing
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� 我公司推荐方案

Powder feeding

PLC ERS

1. 有效成分（固相）与溶剂（液相）能实现在线湿化，极少发生团聚现象，粉液混合效率

极高。

2. 连续式分散工艺，混合分散效率高，时间短，能量消耗小。

3. 全密闭式分散腔，避免空气引入影响分散效果，设备能实现在线清洗，清洗操作方便高

效。

4. 全密闭式分散系统能耐压工作，连续式工艺能实现量产，设备占地面积小，维护成本低。

5. 精细分散能量输入可控，所得浆料粒径分布窄，产品质量更稳定。

四、分散混合设备选型

1.PLC1.PLC1.PLC1.PLC粉液混合机

PLC2000粉液混合机专门用于解决粉液在

线混合分散问题。由于粉末在开始就被均

匀分散，因此不存在未完全湿润的粉末，

也不会液体的表面，搅拌轴和罐壁形成接

团的现象。如果液体的粘度过高，建议可

以在液体的入口添加一台泵来加大循环流

量。
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2.2.2.2.夹套真空乳化罐

有效容积 200L，
双层夹套罐，

304不锈钢材质，

预留抽真空接口。

3.3.3.3.批次式分散乳化机

用于预分散混合均匀各种溶剂，对物料进行

翻滚混合。同时使物料与罐壁充分的换热，

配合 PLC粉液混合机，减少循环处理次数，

提高处理效率。

根据罐体体积和高度，选择 EDC-80 型批次

分散乳化机做为预处理设备。

轴长 650mm
功率 2.2kW
转速 3000rpm
线速度 12m/s

可根据需要选择不同的分散齿：



上海依肯机械设备有限公司 021-33887955 殷松岭 18221416708 yinsongling@iknsh.com

4.4.4.4.整体预览

下图为粉液混合机与高剪切均质机串联使用：


